
  
 

ZERA GmbH · Hauptstrasse 392 · D-53639 Koenigswinter · Germany · Phone +49 (0) 2223 704-0 · www.zera.de 
 

 

Software 

La incertidumbre de medición WinSAM* 
 

De acuerdo con la norma DIN EN 62058-31 deben darse la incertidumbre de medición junto con el resultado de 
medición de variables físicas. El objetivo de la regulación es definir un procedimiento internacional y único para 
la evaluación y expresión de las incertidumbres de medición con el fin de hacer comparables los resultados 
mundialmente y asi dar una indicación cuantitativa de la calidad del resultado de la medición. 
 

Definiciones e Influencias 
 

 

 

 

 

 
Como incertidumbre de la medición (MU) se llama un parámetro 
relacionado con el resultado de la medición, que caracteriza la 
dispersión de los valores. 
Encierra un rango de valores dentro del cual el „valor verdadero“ de la 
medida se va a proporcionar un nivel de confianza del 95,45 %. 
 

La incertidumbre caracteriza la calidad de 
un resultado de la medición. 

 

Devido a que una medición física siempre entrega un valor que difiere 
del „valor verdadero“ de la magnitud física, es necesario en el campo 
de la metrología determinar estas desviaciones o incertidumbres y 
protocolarizarlas. 
Los resultados de medición pueden ser influenciados, por ejemplo, por 
el error propio o estabilidad a largo plazo del patrón de referencia 
(desviación sistemática). Aparte de esto pueden también afectar los 
resultados, las influencias de campos exteriores, resistencias de 
contacto o la disposición de la configuración de la prueba. 
 

 Análisis estadístico y no estadístico 

Las incertidumbres de medición son, básicamente, dos tipos 
diferentes: 
El tipo A se relaciona con el análisis estadístico de la medición. Estos 
valores deben ser calculados y reproducibles. 
Tipo B se refiere a los valores obtenidos no estadísticamente, como 
por Ej. La información de las hojas de datos y/o por el fabricante del 
equipo de prueba u objeto de prueba. 

 
Trazabilidad 

Importancia de la metrología 

- La objetivación de los resultados de medición 
- Cálculos consistentes y reproducibles 
- Trazabilidad de las incertidumbres de medición 
- Resultados de medición comparables mundialmente 
 

 
 
* Válido a partir de la versión del WinSAM >7.2.3 

 

M
U

-in
-W

in
SA

M
_I

N
F_

EX
T_

ES
_V

20
1 



  
 

ZERA GmbH · Hauptstrasse 392 · D-53639 Koenigswinter · Germany · Phone +49 (0) 2223 704-0 · www.zera.de 
 

 

Software 

Información sobre el cálculo en WinSAM 
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Para el cálculo automático de la incertidumbre de medida y su 
posterior protocolarización, son necesarios únicamente los siguientes 
datos. 

 

1. Medición de la incertidumbre estándar del sistema (uMTS) 

En la configuración se excluye el factor K partiendo de los valores 
introducidos para la incertidumbre (KMTS) excluída. Aquí el factor K 
siempre es igual a 2, independientemente de si en WinSAM se activó 
el cálculo de la incertidumbre según especificaciones o a partir de 
valores calculados. 
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2. Incertidumbre del dispositivo bajo prueba (uDUT) 

La incertidumbre de medición del dispositivo bajo prueba se calcula a 
partir de la desviación estándar σ y el número de mediciones n 

calculadas. 
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3. Incertidumbre de medida estándar total (uges) 

La incertidumbre estándar total (uges) es en principio la incertidumbre 
de medición estándar del dispositivo bajo prueba (uDUT) y la 
incertidumbre de medición estándar el sistema de prueba (uMTS) 
juntos. 
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4. Grado de libertad efectiva (Veff) 

El grado efectivo de libertad se calcula a partir de la medición de 
incertidumbre estándar total (uges), de la incertidumbre de medición 
estándar del dispositivo bajo prueba (uDUT) y el número de mediciones 
(n-1). 

Si el resultado de este cálculo es ≥ 100, el factor de cobertura K indica 
con 2. 

Si el resultado es <100, el factor de cobertura K se toma de la tablabase 
de datos (ver imagen t-distribución) por número de mediciones 
seleccionado. 
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Extracto de la tabla de la base de datos 
WinSAM 

 

5. Incertidumbre de medición expandida 

La incertidumbre total expandida Uges es producto de la incertidumbre 
estándar total uges y los factores K, previamente determinados (punto 
4). 
 

Factor de cobertura K 

 
 

 

 

Distribución t 
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Cálculo del límite de error corregido 
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De acuerdo con la norma DIN EN 6205831, es necesario,calcular y 
ajustar el límite de error corregido (ecorr) si la incertidumbre (U) está 
entre 20 a 50 % del límite (emin). El límite de error corregido se calcula 
a partir del límite de error de acuerdo con información del fabricante 
(emin), el factor de corrección (6/5) y la incertidumbre de medida 
expandida (U). 
 

Si la MU está por debajo del 20 % del margen de error no se debe hacer 
ningún ajuste. Si este valor es superior al 50 %, el equipo de prueba 
no es adecuado. 
 
Incertidumbre de medición expresada 
Limite maximo del error, segun fabricante 
Factor de corrección (MU 20 … 50 %) 
Límite del error corregido (Iref cos φ) 

Implementación en WinSAM* 

 
 

WinSAM* calcula la incertidumbre de medición y el límite del error 
corregido (ecorr) usando los valores de la base de datos y los registros 
en la configuración. Estos valores pueden ser emitidos en el protocolo 
de resultados 

 
 
 

 
Activación de la MU en WinSAM 

Selección según especificación o 
valores 

 
 
 
 

Consideración del factor de potencia 

Configuración → Incertidumbre de medición ** 

 

 
 

MU del sistema usando ICT 
 
 

 
* Válido a partir de la versión del WinSAM >7.2.3 
** La representación puede variar dependiendo de la versión 
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Considerar la MU en las mediciones 

 

 
SKEditor  Propiedades de la secuencia de prueba 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Desviación estandard del objeto 
bajo prueba 

 

Límite del error en % 
Incertidumbre expresada, aquí: 

±0,702 % 
 

Extracto del protocolo de resultados y base de datos** 

 
 
 

 

Más información sobre el tema 

 

 

Software WinSAM 
Más información sobre el software de pruebas y control WinSAM. 
Se puede encontrar en nuestro sitio web. 
https://www.zera.de/products/software/ 
 
 

 

 

Artículo especializado en incertidumbre 
de medida 
Más información sobre este tema se puede encontrar en nuestro 
sitio web. 
https://www.zera.de/products/software/information/measuremen
t-uncertainty/ 
 

 


